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novaMICA® THERMEX
Hochdruckdichtungsmaterial
aus Phlogopit-Glimmer

Werkstoffprofil

Dichtungswerkstoff aus veredeltem
Phlogopit-Glimmer mit einer Einlage aus
Edelstahlstreckmetall (Werkstoff-Nr. 1.4404/
AISI 316L).

Aus diesem Werkstoffprofil ergeben sich
herausragende Materialeigenschaften:

o Hochste Temperaturstabilitat bis 1000 °C

» Dauerhaft geringe Leckage auch unter
hohen Temperaturen durch Streck-
metalleinlage

e Zuverldssiges Handling

e Sichere Verarbeitbarkeit mit allen
gangigen Fertigungsverfahren

Einsatzbereiche

novaMICA® THERMEX ist pradestiniert fur
den Einsatz im Abgasbereich aller Ver-
brennungsmotoren und -aggregaten,
sowie Turboladern und Kompressoren.
Der Dichtungswerkstoff ist unempfind-
lich gegeniiber Temperaturlastwechseln.
Entsprechend der Anwendungsanforderung
ist novaMICA® THERMEX sehr gut mit
einem metallischen Innenbordel kombi-
nierbar.

Gut fiir Mensch und Umwelt

Frenzelit ist sowohl nach 1ISO 9001, ISO/TS
16949 als auch nach I1SO 14001 zertifiziert.
Dies bedeutet Ilickenlose Transparenz in
allen Bereichen und bietet somit ein hohes
Maf3 an Sicherheit fur unsere Kunden.

Haben Sie Fragen zu lhrer Anwendung?
Die Infoline Dichtungen hilft Ihnen weiter:
dichtungen@frenzelit.de
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Flirden Einsatzin weiteren Medien und bei hoheren Innendriicken
bitten wir um anwendungstechnische Riickfrage.
Die Empfehlungen fiir Temperatur und Druck in den Diagrammen gelten fiir eine
Dichtungsdicke von 2,0 mm und bei Verwendung glatter Flansche. Bei Einsatz diinnerer
Dichtungen sind hohere Beanspruchungen moglich!
*Zu genauen Daten fiir den Einzelfall kontaktieren Sie bitte unsere Anwendungstechnik.
Gewihrleistungsausschluss
Bei der Vielseitigkeit der Einbau- und Betriebsbedingungen sowie der Anwendungs- und Ver-
fahrenstechnik kénnen die Angaben in diesem Prospekt nur als unverbindliche Richtlinien
gelten. Ein Gewahrleistungsanspruch kann daher nicht abgeleitet werden.
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SO!\\\\\\\\\\\\\
ol e
> N —T | | | | 1) | |||
: o | |
s - . IR N
s T T T T T T
o |+ +
[ A ) O
0O 25 50 30° 60° 90° 120° 150° 180° 210° 240° 270° 300° 330° 360° 400°
N/mm? bei Temperatur (°C)
Raumtemperatur bei 50 N/mm? Flichenpressung (konstant)
Langzeitleckage bei 500 °C
5 bar N, nach DIN 28 090-1
4,000
\ \ \ \ | | |
W R S
H | \ \ \ \ | \
22000 — — F — — \ | | e — =
® | \ \ \ \ \ \
ELOOO**f— : T : — = — —
T T | Y
0000 N
0 1 8 5 22 29 36 42 50

Technische Informationen tiber novaMICA® THERMEX

Einsatzempfehlungen fiir Abgase

Lagerungszeit bei Temperatur [Tage]

Das Material erreicht seine maximale Dichtigkeit unter erhohter
Temperatur.
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Werkstoffdaten

Allgemeine Angaben

Bindemittel

Kennfarbe
Antihaftbeschichtung
Format- und Dickentoleranzen

Physikalische Kennwerte
Probendicke 2,0 mm
Dichte
Zugfestigkeit

langs

quer
Druckstandfestigkeit o4¢ 16

300°C
Zusammendriickung
Riickfederung
Kaltstauchwert ggsyy
Kaltriickverformungswert egpyy
Warmsetzwert eysw/300
Warmriickverformungswert eyrw/300
Riickverformungswert R
Warmeleitfahigkeit (senkrecht)
Durchschlagsspannung
Spezifische Leckagerate 20 °C/5 bar
Spezifische Leckagerate 500 °C/5 bar

Lieferdaten

¢ Formate in mm: 1000 x 1200
1,0/1,5/2,0/3,0

 Dickenin mm:

Silikonharz

griingold (glimmertypisch)
nicht erforderlich

nach DIN 28 091-1

Priifnorm Einheit Wert*
DIN 28 090-2 [g/cm3] 1,60
DIN 52 910
[N/mm?2] 35
[N/mm?2] 35
DIN 52 913
[N/mm?Z] 32
ASTM F36) [%] 25
ASTM F 36 J [%] 30
DIN 28 090-2 [%] 20
DIN 28 090-2 [%] 5
DIN 28 090-2 [%] 10
DIN 28 090-2 [%] 2
DIN 28 090-2 [mm] 0,04
W/(m-K)] 03
IEC 243-23 °C [kv] 30
DIN 28 090-2 [mg/(s:m)] 3
DIN 280902  [mg/(s-m)] 0,8

* Weitere Formate und Dicken auf Anfrage

Einbauhinweise

* Modalwert (typischer Wert)

+ Dichtflachen reinigen, alte Dichtungsreste entfernen, ohne die Flansch-

oberflache zu beschadigen.

« Prufung der Flanschflachen auf Parallelitat und Welligkeit, gegebenen-

falls nachrichten.

« Trocken gelagerte Dichtungen vor Einbau auf Risse, Oberflachenbescha-
digung, Malkgenauigkeit und bei gelochten Dichtungen auf Kongruenz
des Lochbilds mit dem Flansch priifen.

+ Keine Dichthilfsmittel verwenden!
+ Schrauben vor Einbau auf leichte Gangigkeit priifen bzw. neue Schrauben

verwenden.

+ GleichmaRige und sorgfaltige Vormontage per Hand.

« Anziehen der Schrauben mittels Drehmomentschlissel Gber Kreuz in
3 Durchgédngen (zuerst mit ca. 50 %, danach mit ca. 80 % und letztlich

mit 100 % Drehmoment).

Frenzelit Werke GmbH

Postfach 1140 - 95456 Bad Berneck - Deutschland
Phone: +49 9273 72-0 - Fax: +49 9273 72-221
info@frenzelit.de - www.frenzelit.com

Mit diesem Prospekt verlieren alle friheren Ausgaben ihre Giiltigkeit. Technische Anderungen vorbehalten.
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