novaphit® MST
Hochdruckdichtungsmaterial

aus

TECHNISCHE TEXTILIEN

KOMPENSATOREN

ISOLATIONEN

NEUE MATERIALIEN

Werkstoffprofil

Multilayer Dichtungswerkstoff aus expan-
diertem Graphit (Reinheitsgrad mind. 99,5 %)
mit mehreren Streckmetall- und Glatt-
blecheinlagen aus Edelstahl (Werkstoff-
Nr. 1.4404).

Einsatzbereiche

e Hochste thermische und mechanische
Beanspruchungen auch bei Wechsellast.
Universell einsetzbar in weiten Berei-
chen der chemischen Industrie bis 550 °C,
der neue Standard ,,one fits all“.
Rohrleitungsflansche, Apparate, Pumpen,
Wairmetauscher und Armaturen in der
gesamten Prozessindustrie.
Pradestiniert fiir den Einsatz in der Kern-
kraftwerkstechnik.

Hochste Performance im
Flansch, gepaart mit ausge-
zeichneten Verarbeitungs-
eigenschaften

Die durch Streckmetall und Glattblech
verstarkten Multilayer der novaphit® MST
erlauben hochste Flachenpressungen und
halten somit extremen Druckbelastungen
stand. Die Geometrie und Starke der
Einlagen erlauben gleichzeitig ein perfek-
tes Handling und einfachste Verarbeit-
barkeit. Selbst mit einfachsten Schneid-
werkzeugen ist eine Handkonfektion
direkt vor Ort méglich.

Gut fiir Mensch und Umwelt

Frenzelit ist sowohl nach ISO/TS 16949
als auch nach 1SO 14001 zertifiziert. Dies
bedeutet llickenlose Transparenz in allen
Bereichen und bietet somit ein hohes
Mals an Sicherheit fiir unsere Kunden.

Haben Sie Fragen zu lhrer Anwendung?
Die Infoline Dichtungen hilft lhnen weiter:
dichtungen@frenzelit.de
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Technische Informationen liber novaphit® MST

Einsatzempfehlungen
in Abhangigkeit von Druck und Temperatur

Wasser / Wasserdampf Andere Medien*

Druck (bar)

Temperatur (°C)

Temperatur (°C)

Die Empfehlungen fiir Temperatur und Druck in den Diagrammen gelten fiir eine
Dichtungsdicke von 2,0 mm und bei Verwendung glatter Flansche. Bei Einsatz diinnerer
Dichtungen sind hohere Beanspruchungen moglich!

*Beispiel fiir die gangisten anderen Medien. Genaue Daten fiir den Einzelfall entnehmen Sie
bitte dem Frenzelit-Programm novaDISC oder kontaktieren Sie unsere Anwendungstechnik.
Gewibhrleistungsausschluss

Bei der Vielseitigkeit der Einbau- und Betriebsbedingungen sowie der Anwendungs- und Ver-
fahrenstechnik kénnen die Angaben in diesem Prospekt nur als unverbindliche Richtlinien
gelten. Ein Gewahrleistungsanspruch kann daher nicht abgeleitet werden.
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Werkstoffdaten

Allgemeine Angaben

Zulassungen

Kennfarbe
Bedruckt
Format- und Dickentoleranzen

Physikalische Kennwerte
Probendicke 3,0 mm
Bezeichnung
Dichte
Zugfestigkeit
langs
quer
Druckstandfestigkeit o4g/16
300°C
Zusammendriickung
Rickfederung
Kaltstauchwert gysy
Kaltriickverformungswert ey
Warmsetzwert eysw/300
Warmriickverformungswert eyepw/300
Riickverformungswert R
Spezifische Leckrate

Leckage TA-Luft
Bauteilpriifung 30 MPa, 300 °C, 1 bar Helium

Chloridgehalt (gesamt)
Chloridgehalt (wasserloslich)
Summe Fluor und Chlor

Lieferdaten
e Formate in mm: 1000 x 1000

« Dicken in mm:

1,5/2,0/3,0/4,0

TA Luft, Firesafe (DIN EN 1SO 10497 /
API607 / BS6755),

BAM (O,: 200 °C/130 bar), DVGW
graphit

platingrau

nach DIN 28 091-1

Priifnorm Einheit Wert*
DIN 28 091-4 GR-8-1-5-Cr
DIN 28 090-2 [g/cm3] 1,30

DIN 52 910

[N/mm?Z] 30

[N/mm?Z] 25
DIN 52 913

[N/mm?2] > 45

ASTM F 36 ) [%] 45
ASTM F 36 (%] 15
DIN 28 090-2 [%] 42
DIN 28 090-2 [%] 35
DIN 28 090-2 [%] 2,5
DIN 28 090-2 [%] 3
DIN 28 090-2 [mm] 0,09

DIN 3535-6 [mg/(m-s)] <0,010

VDI 2200 [mbar-/(sm)] < 0,0001
DIN 28 090-2 [ppm] <50
FZT PV-001-133 [ppm] <20
[ppm] <100

* Modalwert (typischer Wert)

+ Weitere Formate und Dicken auf Anfrage

Einbauhinweise

« Dichtflachen reinigen, alte Dichtungsreste entfernen, ohne die Flansch-

oberfldche zu beschadigen.

- Priifung der Flanschflachen auf Parallelitat und Welligkeit, gegebenen-

falls nachrichten.

« Trocken gelagerte Dichtungen vor Einbau auf Risse, Oberflachenbescha-
digung, Mallgenauigkeit und bei gelochten Dichtungen auf Kongruenz
des Lochbilds mit dem Flansch priifen.

+ Keine Dichthilfsmittel verwenden!

« Schrauben vor Einbau auf leichte Gangigkeit priifen bzw. neue Schrauben

verwenden.

+ GleichmaRige und sorgfaltige Vormontage per Hand.
+ Anziehen der Schrauben mittels Drehmomentschliissel liber Kreuz in
3 Durchgéngen (zuerst mit ca. 50 %, danach mit ca. 80 % und letztlich

mit 100 % Drehmoment).

Frenzelit-Werke GmbH & Co. KG

Postfach 11 40 - 95456 Bad Berneck - Deutschland
Phone: +49 9273 72-0 - Fax: +49 9273 72-221
info@frenzelit.de - www.frenzelit.com
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Mit diesem Prospekt verlieren alle friiheren Ausgaben ihre Giiltigkeit. Technische Anderungen vorbehalten.
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